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PROFI PREMIUM FLEX KLEBER Aktualizécia:K;;(f;.jzz
C2TES1 WEISS

Produkt: Biele flexibilné cementové lepidlo na lepenie obkladov a dlazieb vo vnitornom aj vonkajSom
prostredi
Pouzitie: Idedlne na lepenie transparentnych a priesvitnych materialov ako je napr. sklenend mozaika, dalej

na lepenie vietkych beznych typov obkladov a dlazieb pri naro¢nych aplikaciach na terasach,
balkdnoch, schodiskach, bazénoch, na podlahovych vykurovaniach apod.

Vlastnosti: Trieda C2TES], biela farba, plasticita, mrazuvzdornost, odolnost proti zvysenej mechanickej a
teplotnej zataZi, znizeny skiz, predizena doba zavidnutia.

ZloZenie: biely cement, polymérne spojivo, plniva, prisady

Technické udaje:

Zrnitost <0,7 mm

Spotreba materialu

Hruabka vrstvy

Spotreba vody
Trieda reakcie na ohen

Otvoreny cas (+20 °C)

Skérovanie/pochddznost (+20 °C)

Pevnost spoja

Trvald odolnost spoja

Sklz

Predi?end doba zavidnutia: pridrinost
tahom po t > 30 min.

Plastické lepidlo - prie¢na deformacia

Normy:
EN 12004-1:2007

Teplota spracovania:

cca 2-4 kg/m? v zavislosti na zubovom hladidle

celoplosne 2—5 mm (lokalne do 20 mm)

cca 6,7-7,5 litrov Cistej vody/vrece

Al

cca 30 minat

cca po 24 hodinach

> 1 N/mm? vysokd zaciato€na pridrinost—tahom

> 1 N/mm? vysokd pridrznost—tahom po ponoreni do vody

> 1 N/mm? vysokd pridrznost—tahom po uloZeni pri vys$ej teplote

> 1 N/mm? vysokd pridrznost—tahom po cykloch zmrazovania-
rozmrazovania

<0,5mm

>0,5 N/mm?

>22,5mm/<5mm

Teplota pri spracovani musi byt nad +5 °C a pod +30 °C.

Podklad:

Podklad musi byt pevny, suchy, nosny, bez prachu, bez trhlin, bez nesidrinych ¢astic a nesmie byt zamrznuty.
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Povrchové vrstvy s rizikom separacie je treba odstranit. Hladké povrchy podkladu je nutné zdrsnit alebo opatrit
PROFI ADHEZNYM MOSTIKOM*. Ak je podklad mastny je nutné ho odmastit. Pre znizenie a zjednotenie nasiakavosti
podkladu sa pouZije penetracia PROFI PIMER K. Pripadné nerovnosti do hribky 30 mm je potrebné vyrovnat
pomocou rychlotvrdnicej cementovej malty PROFI REPASPACHTEL RAPID. Zvyskova vihkost cementovych podkladov
smie byt max. 5,0 %, podkladov na baze siranu vapenatého max. 0,5 %. Podklady na baze siranu vapenatého je
nutné penetrovat pripravkom PROFI PRIMER K, ktory musi byt pred zac¢atim lepenia vyschnuty.

Spracovanie:
nizkootackové miesadlo, murarska lyZica, zubové hladidlo

Miesanie:

Suchd maltovd zmes sa rozmiesa s vodou a po odlezani 5 minut sa znovu kratko premiesa tak, aby bola homogénna. Na
rozmiesanie sa pouZije bud beZna pitna voda, alebo voda vyhovujica STN EN 1008. K zmesi nie je dovolené pridavat
Ziadne cudzie prisady. Lepidlo nandsame na podklad zubovym hladidlom s vhodnou velkostou zuba - zvyc¢ajne od 6x6
mm do 10x10 mm podla rovnosti podkladu. Do takto vytvoreného I6zka sa pokladaju obkladové prvky za sicasného
pritlacenia tak, aby sa drazky spojili do kompaktného I6zka. V pripadoch ocakdvaného zvyseného prevadzkového
namahania dlazieb (napr. osobnymi automobilmi) sa odporuca kladenie s obojstrannym nanasanim lepidla na podklad aj
rub dlazdice (tzv. buttering-floating). Na podklad sa nanasa len tolko lepidla, ktoré je moZné spracovat do 30 minut,
tento ¢as sa méZe vysokou teplotou skratit. Dilatacné skary sa ponechaju Cisté. Pri kladeni reSpektujte polohu
dilataénych gkar v podklade. Ich rozmiestnenie a Upravu by mal predpisat projekt. Skarovanie nalepenych prvkov je
mozné najskor po 24 hodinach. Pridavanie prisad a plniva k hotovej zmesi je nepripustné.

Upozornenie:
Odporucana hrubka vrstvy suvislého lepidlového 16zka ¢ini 2 az 5 mm podla rovinnosti podkladu a ¢lenitosti lepeného
prvku. Pri lokalnych nerovnostiach podkladu neprekracovat hribku vrstvy lepidla 20 mm.

lhned po pouZiti musi byt zariadenie a naradie dékladne ocistené vodou.
Uvedené ¢asové Udaje sa vztahuju k teplote cca +20 °C a relativnej vihkosti vzduchu 65 %. Nizsie teploty ¢as predlzuju a
vyssie teploty cas skracuju.

Zaistenie kvality:
Dohlad je vykonavany prostrednictvom vlastnej vyrobnej kontroly.

Balenie:
Kat. ¢. Balenie

6012 vrece (25 kg); 1.200 kg/paleta

Skladovanie:
24 mesiacov od datumu vyroby v origindlnom neporusenom obale na palete v suchom sklade.

Odstranovanie odpadu:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Bezpecnostné pokyny:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.
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